7 TECHNOBOND 2150 mﬂﬂm
R - (FA EXPRESSZ) ummmn:uln

BELTERI FAIPARI GYORS RAGASZTO

OSSZETETEL: Poli--vinil-acetat bazisa diszperzios ragaszto.

ALKALMAZASI TERULET:

A ragaszto felhasznalhato beltéri, nedvesség hatasanak ki nem tett faipari termékek gyartasahoz, batoripari csapos
kotések ragaszasahoz, nagyfrekvencias présekhez. A Technobond 2150 (Fa Expressz) ragasztd filmje nagy
szilardsagl, de jol csiszolhato. Elsésorban puha fikhoz ajanljuk, kemény és egyéb fakhoz a nagyobb
filmkeménységii Technobond 2100(Fa Special) ragasztonkat fejlesztettiik ki.

MERGEZOANYAG-TARTALOM: Nem mérgezé és nem tiizveszélyes.

TAROLHATOSAG:
Szaraz raktarban, sugarzd hotol és kdzvetlen napfénytdl védett helyen kell tarolni. A termék fagyveszélyes.
Optimalis tarolasi hémérséklet:+5 és 40 °C. Tarolhatosagi id6: 12 honap.

MUSZAKI ADATOK:

Megjelenés: tortfehér szinli, homogén vagy kdnnyen homogenizalhato, jellemzo szagu, stirtin foly6 diszperzio.
Viszkozitas (Brookfield viszkoziméter): 20+ 2 Pas
Stirtiség: kb. 1,09 g/cm?®
pH: 5,5-6,5
Ajanlott Ragasztasi homérséklet: 20 °C
Minimalis filmképzési hémérséklet: 5°C
Tlzveszélyességi fokozat: V.

Nyitott id6 (20 °C-on): kb. 6 perc
Ragasztési szilardsag (N/mm?): min. 10,0
Vizallosag: D1-D2

FELHASZNALASI UTMUTATO:

Felhasznalas elott alaposan fel kell keverni. Vizzel higithatd, de célszert higitatlan vagy enyhén higitott (max.
10%) formaban felhasznalni. A munkaeszk6zrél szaradas el6tt vizzel lemoshato. A ragaszto felhordhatd ecsettel,
spatulaval, hengerrel és gépi uton. A megfeleld ragasztasi szilardsag eléréséhez tiszta, pormentes, jol illeszkedd
feliilet sziikséges. A helyiség, a ragasztd és a ragasztasra keriil6 targyak homeérséklete nem lehet kevesebb 5 °C-nal.
Altalaban elég az egyoldalas felhordas (120-180 g/m?), nehezen nedvesedd feliilet esetén azonban sziikség van
kétoldalas felhordasra (60-100 g/m%oldal). A felhasznalt fa nedvességtartalma 8-10 % legyen. A szokasos
felhasznalasi korilmények kozott a ragasztoval bekent feliiletet kb.5 percnél nem szabad tovabb nyitva hagyni,
mert a ragaszto borosddhet, és nem biztosit megfeleld ragasztast.

A ragasztasi szilardsag novelésére az Osszeillesztett feliileteket 0,2-0,8 N/mm? nyoméssal dssze kell préselni. A sziikséges
minimalis préselési id6 €s homérsékletet a konkrét technoldgia szerint kell meghatarozni. A ragasztott kotés teljes
megszilardulasdhoz minimum 24 6ra sziikséges. Filmje szaradas utan atlatszo.

SPECIALIS TULAJDONSAGOK:
Megndovelt nedves tapadas, tarolasi stabilitas, keverésallosag (viszkozitas-stabilitas), Novelt szarazanyag-
tartalom a gyors kotéshez. A Technobond 2150 ragaszto6 filmje nagy szilardsagu, de jol csiszolhato.
gyors kotés: min. 3,0 N/mm? 2,5 perc présidd utan

min. 4,0 N/mm? 5,0 perc présidé utan
Jol csiszolhatd, a csiszoldszalagot kiméli (kevésbé rakodik el).
Kiszerelések: 5009, 750g—os cs6ros flakon; Skg és 32kg-os vodor; 201-es miianyag kanna; 130 Kg-0s
hordo; 1100kg-os konténer
GYARTO: SZOLVEGY Kft., 5000 Szolnok, Téglagyari ut 8. Telefax: 56/425-846; Telefon: 56/515-106

www.szolvegy.hu; info@szolvegy.hu

A Miiszaki leirasban kozolt adatok, alkalmazasi teriiletek és felhasznalasi technologiak a legjobb miiszaki ismereteink alapjan
késziiltek, de ezek természetesen nem potoljak a helyi adottsagoknak megfeleld, az anyagok sokféleségére valo tekintettel a
részletes alkalmazasi eldirasokat és vizsgalatokat. Kozléseink ilyen értelemben tajékoztato jellegiicknek tekintenddk!
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